MONTAZNI A SKLADOVACI PODMINKY

I. DOPRAVA
Palety musi byt ulozeny tak, aby nedoSlo k poskozeni materialu ostrymi hranami palet. V extrémnich
mrazech chrante material pred silnymi narazy, neshazujte jednotlivé role z korby na zem.

II. MANIPULACE A SKLADOVANI

Origindlni baleni zajistuje optimalni podminky skladovani. Pokud bude originalni baleni z jakychkoliv
dlvod{ otevieno, je nutno zajistit ulozeni materialu ve svislé poloze, a to na paletu nebo jiny rovny
podklad. Pfi opétovném paskovani roli do palet je tfeba zajistit material vhodnymi podlozkami alespon
v rozich pred poskozenim rohovych roli pasky ¢i materidl zajistit PE smrstitelnymi féliemi. VeSkery
presun materialu se provadi ve svislé poloze na paletach. Pri ukladani palet do skladu se palety nesmi
klast na sebe. Material je nutno ukladat do suchého a stinéného prostredi. Skladovani bez ochrany
pred pfimym sluncem je zakazano. V zimnim obdobi by mél byt material uloZzen alespon na 24 hodin
pred jeho zabudovanim v prostfedi o teploté min. + 5 ° C.

Material fady TECH, IPERTEC, SUPERTEC, OVERTEC a PLURA Ize skladovat po dobu max. 12
mésicl. Material fady PRATIKO, EXTRATEC, STANDARDTEC a SINTEC po dobu max. 6 mésicl, a
to v prlibéhu téze stavebni sezony

III. MONTAZNI POMUCKY

Horakové soupravy propanbutanové s tlakomérem rliznych Uprav a vykon(, propanbutanové lahve,
Stérky, Skrabky, pritl. valecky, ndZz, rukavice, specidlni obuv (pénova podeSev jako ochrana
mineralniho posypu), horkovzdusna pistole (na tvarovani detailli), horkovzdusny agregat LEISTER (na
svarovani stykl jednovrstvého systému).

IV. VNEJSI PODMINKY PRO MONTAZ

Podklad musi byt soudrzny, pevny, Cisty a suchy. Podklad nutno penetrovat asfaltovym penetracnim
natérem (spotreba dle savosti podkladu).

Podklad nutno vyrovnat, aby nedochazelo k tvorbé kaluzi. Je nutno zajistit odvod vody adekvatnim
odpadnim systémem.

Doporuceny spad hlavnich stfesnich rovin je 5 %. Rovinatost povrchu 5 mm na 2,0 lati, pevnost bet.
podkladu v odtrhu min. 1,5 MPa, vihkost betonu (v hloubce 2 cm) max. 4 % hmotnosti (méfit pouze u
betont mladsich 3 tydny).

Hydroizolace z asfaltovych pasti by se nemély provadét pfi teplotach nizSich nez doporucenych, za
desté, snéhu, namrazy nebo pfi silné vétru.

Doporucené minimalni teploty vzduchu pfi zpracovani asfaltovych pasd jsou :

e Modifikované .... + 5° C (minimalni teplota je stanovena s ohledem na mezni podminky pro

kvalitni praci izolatérd, pas je teoreticky zpracovatelny i za nizSich teplot).

Teplota podkladu by neméla klesnout pod 5° C. Pfi rozpoctovani hydroizolaci realizovanych
v chladném obdobi je tfeba pocitat s vysSsi spotfebou plynu do hofakd, zvySenim pracnosti a tedy
zpomalenim pokladky.
Casto jsou pozadavky na |hlity vystavby takové, Ze nelze dodrzet predepsané minimalni teploty. Pak je
nutné realizovat pomocna opatfeni v podobé vytapénych provizornich pristfeskd, stanli apod.
Vsechny Udaje v této kapitole povazujeme za ,dobré rady", nikoli za striktni pfikazy. Realizacni firma
zodpovida za kvalitu svého dila a nejlépe zna své schopnosti a moznosti.
Modifikované asfaltové pasy jsou ohebné i pri teplotach kolem -10 az -25°C. Problémem zpracovani je
lidsky faktor a teplota okolnich konstrukci. Pfi vhodném a promysleném ,ohfivani* okolnich konstrukci
a lidi 1ze s modifikovanymi pasy pracovat i za teplot nizSich nez doporucenych.
Pfi pokladce asfaltovych pasl pfi vyssich teplotach vzduchu mékne asfaltova vrstva a vzrlsta riziko
poskozeni povrchu pasu (napf. stoupnutim na pas). Pri vysokych teplotach navic hrozi riziko
zabudovani nedovoleného napéti do asfaltového pasli z dlivodu jeho délkové teplotni roztaznosti.
Proto doporucujeme pokladat pasy na stfechach jen do povrchové teploty asi 50° C (tj. pfi venkovni
teploté asi 25° C ve stinu).



V. VLASTNiI MONTAZ

Materidl PLUVITEC Ize aplikovat natavovanim, studenym lepenim nebo mechanickym kotvenim.
Materialy PLUVITEC mohou byt k podkladu plnoplosné prikotveny, bodové prikotveny nebo volné
polozeny podle typu konstrukce stfechy. Bocni presahy jednotlivych roli ¢ini min. 80 — 120 mm, celni
presahy min. 100 cm. Pred natavovanim na penetrovany podklad se ujistéte, zda je tento podklad
zcela suchy (2 — 24 hod.), zejména pfi pouziti hoflavych primer{ s organickymi rozpoustédly.

U vSech koutd a roh( izolovanych konstrukci je vhodné pouZiti nabéhovych klindi, cca 5/5 ¢i 10/10 cm.
Pfi natavovani na drevéné podklady je nutno opatfit bednéni zakladni vrstvou (asfaltovy pas mensi
hmotnosti), ktery se pFibiji a na néj teprve natavuji zapocitatelné vrstvy krytiny. Pfi aplikaci na stavajici
krytiny je nutno takovéto podklady adekvatné upravit (prorezani a vyspravka bouli a vras, penetrace
ploch, atd.)

Natavovaci plocha pasu je jeho profilovy povrch. Kdyz se pfi ohfevu toto profilovani ztrati, je dosazeno
spravného bodu tani.

Optimalni stfidani vrstev cini 50 cm. Izolacni pripoje u svislych stavebni dild maji byt vyvedeny
dostatecné vysoko, zpravidla 150 — 250 mm a dostatecné upevnény.

Stresni plast’ ukonceny hydroizolacni vrstvou (bez specialni Gpravy) neni zplsobily stalému provozu a
pobytu na stfeSe mimo nutné prohlidky, idrzbu nebo opravy.

VI. OBECNE ZASADY MONTAZE

A) Kryci pas - vicevrstvé systémy (fady TECH, PLURA, IPERTEC ....)

Pas se plnoplosné natavuje (alt. mech. kotvi i lepi spec. lepidly a tmely) na pfedem pfipraveny
podklad (jiz  polozeny podkladni pas i stary pripraveny asfalt. podklad).
Podélny presah pasu bez ochr. posypu je Siroky 80 - 100 mm.
Pricny presah se provadi v Sifce 100 — 150 mm do upraveného styku (zapustény posyp). Pfi svarfovani
musi podél podélného i pricného presahu vytékat asfalt. navalek (opticka kontrola spolehlivé
provedeného spoje). Doporucuje se také mit k dispozici pritlacny ocelovy valecek pro dokonalé
provedeni spojl.

POZNAMKA:
Geometrie montdZe je graficky znazornéna v kapitole SKLADBY Cast GEOMETRIE MONTAZI
HYDROIZOLACI , ,

PLUVITEC - VICEVRSTVE SYSTEMY.

B) PODKLADNI PAS (fady TECH, MAXITEC, STANDARDTEC , SPECIALTEC ...)

Pas se plnoplosné natavuje (alt. volné poklada, mech. kotvi i lepi spec. lepidly, tmely a samolepici
typy -

- adhesivem v zamési pasu) na predem prfipraveny podklad (jiz polozeny dalsi podkladni pas nebo
novy Ci stary podklad oziveny napf. penetraci).

Podélny presah pasu je Siroky 80 - 100 mm (je vyznacen graficky na spodnim lici vyrobku) pficny
presah se provadi v Sifce 100 - 150 mm. Pfi varianté plnoploSného natavovani pasu musi byt spalena
PE folie a z podélného i pficného presahu vytékat asfaltovy navalek (optickd kontrola spolehlivé
provedeného spoje) jez se doporucuje peclivé zastérkovat.

C) JEDNOVRSTVY STRESNI SYSTEM (fady TECH, IPERTEC, PRATIKO)

Pas se volné poklada na tepelnou izolaci nebo na stavajici vodotésnou izolaci z asf. pasll. V misté
podélného presahu Sirokého 120 mm a pricného Sitky 150 mm se kotvi pomoci kotevnich prvkd
(odolnych viaci krokovém zatizeni) k podkladu tak, aby okraj kotev. prvk( byl 20 mm od okraje
kotveného pasu. Po pfikotveni se podélny a pricny presah pasu plnoplosné svafi ruénim horakem
(Svovym, horkovzdusné apod.) s dotlacenim pritlanym valeckem tak, aby v tomto misté vytekl asf.
navalek. V misté "T - styku" se provede Sikmé sefiznuti rohu pasu, které se nasledné pti natavovani
vyrovna - vyhladi ruénim horakem.

Tento pas Ize i plnoplosné tavit. VSechny detaily musi byt provedeny vzdy ze dvou vrstev asf. pasd.



U specidlnich pasd fady PRATIKO je mozna montaz plnoplosnym lepenim za studena do asfaltovych
tmeld.

POZNAMKA:
Geometrie montaze je graficky znazornéna v kapitole SKLADBY - Cast GEOMETRIE MONTAZI
HYDROIZOLACI PLUVITEC - JEDNOVRSTVE SYSTEMY.

VIL. UDRZBA

Stesni plast’ ukonceny hydroizolacni vrstvou (bez specialni Gpravy) neni zplsobily stalému provozu a

pobytu na stfeSe mimo nutné prohlidky, idrzbu nebo opravy.

- Periodicky Cistéte okapy, exponovana Uzlabi, Zlaby, okapy, vpusté, atd. od bahna, vétvi a listi.

- Periodicky kontrolujte styk pasi a stav ochrannych vrstev (natérl nebo mineralniho posypu).

- Periodicky kontrolujte stav stfesnich doplik( (vpusti, oplechovani, aeratory, atd.) a souvisejicich
detaild.

VIIL. OSTATNI .

Kromé vySe uvedenych podminek vyrobce plati vSechny ustanoveni ON 73 33 00, CSN 73 19 01, ON
73 36 10,

CSN P 73 06 10, CSN P 73 06 06, CSN 73 06 01, CSN 73 62 42, CSN 73 62 00.

DODAVATELSKY A TECHNICKY SERVIS:

BOHEMIA FR SYSTEMS spol. s r.0.
oddéleni technologie ) ]
Kydlinovska 161, 503 01 HRADEC KRALOVE
email — info@pluvitec.cz



